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Wenn Sie diese Installationsanleitung lesen und befolgen, stellen Sie als Anwender sicher, dass Sie bei
der Anwendung von SLX+® mit den besten Praktiken ausgestattet sind.

WERKZEUGE FUR DIE APPLIKATION

« Warmequelle(n):
* HeiBluftgerat
* |R-Heizung
* Propanbrenner
* Rakeln
» Flusenfreie Applikationshandschuhe

VORBEREITUNG

EMPFOHLENE VORGEHENSWEISE

1. Das Fahrzeug sollte ,,straBenrein“ geliefert werden
Zuerst muss das Fahrzeug vor der Ubergabe an die Werkstatt
einer Grundwasche unterzogen werden, und dann wird die
Werkstatt das Fahrzeug im Detail reinigen.

2. Installation in einer sauberen und kontrollierten Umgebung
Oberflachentemperatur: 10°C - 38°C optimal
Relative Luftfeuchtigkeit: < 85 %

3. Hardware abkleben oder entfernen
Seitenspiegel, Turgriffe, Zusatzblinker, dritte Bremsleuchte,
LUftungsgitter, Plaketten und Embleme, Dachleiste und
-gelander, Antenne usw.

4. Priifen Sie immer, ob alle Paneele und lllustrationen im Kit
enthalten sind
Alle Paneele werden trocken montiert, um die korrekte
Platzierung und Ausrichtung der Grafiken zu gewahrleisten.

SICHERHEITSVORKEHRUNGEN

Arlon Ubernimmt keine Garantie fir Anwendungen auf
nachtraglich angebrachten oder beschadigten Lacken.

Vermeiden Sie es, ein frisch lackiertes Auto zu verkleben.
Bringen Sie Grafiken erst dann auf, wenn die Farbe nach den
Angaben des Farbherstellers vollstdndig ausgehartet ist.

SEITE 2

¢ BodyGuard-Messer

¢ Messerloses Klebeband
9 mm Abbrechklingen
IR-Thermometer

* Magnete

Abklebeband

VORTEILE

Ein “straBentaugliches” Fahrzeug hilft bei der
Aufrechterhaltung einer sauberen Zone im Geschaft und
bereitet es auf eine detailliertere Reinigung vor dem Einwickeln
Vor.

Klimatisierung schafft optimale Bedingungen fUr eine effiziente
Anwendung.

Durch die Regulierung der Feuchtigkeit wird verhindert, dass
sich auf der Oberflache Feuchtigkeit ansammelt, die die
Haftung behindern kénnte.

Das Entfernen der Hardware erméglicht eine grindliche
Reinigung der Rander und Spalten.

Das Eliminieren oder Abdichten hervorstehender Komponenten
erhdht die Effizienz und minimiert das Risiko der Uberdehnung.

Die doppelte Uberprifung des Inhalts des Kits garantiert einen
reibungslosen Antragsprozess und eine pUlnktliche Lieferung.

VORTEILE

Nachtraglich aufgebrachter oder beschadigter Lack behindert
die Haftung und kann sich wahrend der Installation oder beim
Entfernen der Grafiken abldsen.

Wenn die Oberflache vor der vollstandigen Aushéartung der
Farbe verklebt wird, bilden sich Blasen, da die Farbe ausgast,
und es kann ebenfalls zu einem Haftungsversagen kommen.


https://www.yellotools.com/shop/Cutting/Knives-Cutter-Scissors/BodyGuardKnife-Teflon::1841.html#m

INSTALLATION

EMPFOHLENE VORGEHENSWEISE

1. Auftragen mit einem gepufferten Rakel
Verwenden Sie die ungepufferte Seite, um scharfe Falten
herauszuarbeiten. Unterschiedliche Rakelformen und -harten
h&ngen auch von den Préferenzen des Installateurs ab.

2. Rakel mit festem Druck und Uberlappungsstrichen

Hartere Rakel ermdglichen eine direktere Kraftelbertragung.

Uberlappen Sie die Zlige um etwa 50 % der Breite des Rakels.

3. Platzieren Sie die Fugen richtig mit mindestens 1/2” (12 mm)
Uberlappung

« Bei vertikalen Uberlappungen beginnen Sie mit der
Ruckpaneel

« Bei vertikalen Uberlappungen beginnen Sie mit der unteren
Leiste

4. Verwenden Sie Wérme, um die Folie zu dehnen
Warmebereich: 38°C - 49°C.

5. Verteilen Sie die Spannung auf Kurven und Kanéle
Erhitzen Sie einen gréBReren Bereich und dehnen Sie ihn sanft
in mehrere Richtungen.

6. Verwenden Sie die Vordehn- und Schrumpfmethode in
zusammengesetzten Kurven
StoBstangen, Seitenspiegel, Kotfligelbdgen usw.

7. Kanalerweiterungen vorblenden oder verwenden
Verwenden Sie das zweite Paneel oder ein Vinylreste, um die
Verzerrung an gespannten Kanten zu bewaltigen.

8. Reinigen Sie die Kanten des aufgebrachten Paneels mit
verdinntem Alkohol
Eine 70 %-Verdlinnung von Alkohol in Wasser wird
empfohlen.

9. Verwenden Sie die erweiterte Taschentechnik, wenn Inlays
nicht anwendbar sind
Die erweiterte Tasche ermoglicht eine Kontinuitat in der
Druckgrafik, aber Inlays kénnen dasselbe erreichen, wenn sie
strategisch platziert werden.
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VORTEILE

Ein Puffer verhindert Rakelkratzer auf dem Film.
Siehe WrapltRight® Video: Basic Squeegee Skills

Eine gute Rakeltechnik gewadhrleistet eine maximale
Oberflachenabdeckung und einen maximalen Klebekontakt.

Es ist weniger wahrscheinlich, dass die Fugenkanten nicht
gelingen oder beschadigt werden, da sie von den Elementen
abgewandt sind.

Warme erweicht die Folie und ermoglicht es ihr, sich zu dehnen
und an Kurven und Rillen anzupassen.

Die obere Temperaturgrenze verhindert, dass die Folie zu
weich wird, was zu Bildverzerrung, Farbverschiebung und
Kantenwellung flihren kann.

Wenn die Dehnung Uber eine gréBere Flache verteilt wird,
verringert sich die Belastung auf kleine Bereiche, wodurch die
Gefahr des Knickens oder des Einrollens des Randes verringert
wird. Siehe TIPP 38: Installationstechnik fir Kanale

Diese Methode nutzt den “Memory-Effekt” voll aus und
verhindert, dass sich die Rander krauseln oder Falten bilden.
Siehe WrapltRight® video.: The Pre-Stretch and Shrink Method

Die Vorverkleidung ermoglicht es den Uberlappenden Randern,
sich gemeinsam zu dehnen, wéhrend die Kanalerweiterungen
jegliche Randverzerrung beim Dehnen glatten.

Siehe WrapltRight® video: Eliminating Edge Distortion with a
Channel Extension

Ein schnelles Abwischen an den Randern entfernt Hautfette
oder andere Verunreinigungen und maximiert die Haftung an
der Uberlappung.

Die gedehnte Tasche verlagert den groBten Teil der Belastung
von den tiefsten Stellen des gestreckten Vinyls weg.
Siehe WrapltRight® video: Managing Heat and Tension

SICHERHEITSVORKEHRUNGEN VORTEILE

Bei der Betrachtung der erforderlichen Dehnung sollte
vermieden werden, sowohl konkave als auch konvexe
Kurvenprofile mit dem gleichen Ansatz zu installieren.

SEITE 3

Bei konvexen Kurven wie StoBBstangen und Spiegeln sind
Vordehnung und Schrumpfmethode erforderlich. Konkave
Kurven, wie z.B. Kanéle, erfordern eine Verlagerung der
Spannung auf die flachen Bereiche oder die Verwendung des
Deep Channel Hack


http://wrapitright.com/vehicle-application/basic-squeegee-skills/
https://www.arlon.com/eu_de/support/tips-and-tricks/38-installation-technique-for-channels-eu-de
http://wrapitright.com/vehicle-application/wrapping-compound-curves/
http://wrapitright.com/vehicle-application/eliminating-edge-distortion-channel-extension/
http://wrapitright.com/vehicle-application/eliminating-edge-distortion-channel-extension/
http://wrapitright.com/vehicle-application/managing-heat-and-tension/
http://wrapitright.com/vehicle-application/the-deep-channel-hack/

ENDBEARBEITUNG

EMPFOHLENE VORGEHENSWEISE

1. Vermeiden Sie Dehnungen an Stellen, die geschnitten
werden
Rander, Radkasten, Fugen, Uberlappungen und Kanale.

2. Nachwédrmen vor dem Trimmen
Halten Sie stets die angegebenen Temperaturen ein:
* Beim Erwarmen flacher Oberfladchen +15°C zur
Umgebungstemperatur addieren
¢ 95°C und 105°C fur Kanten, Fugen und andere gedehnte
Bereiche
Die Nacherwarmung ist ein zeitaufwendiger, aber
entscheidender Schritt im Wrapping-Prozess. Arbeiten Sie in
kleinen Abschnitten und Uben Sie erneut Druck aus.

3. Beherrschen Sie den Umgang mit messerlosem Klebeband
Wenn das Schneiden von Hand unbedingt erforderlich ist,
verwenden Sie neue Klingen und bringen Sie Fineline Tape
an, um eine sichere Schneideflache zu schaffen.

4. Warten Sie 15 Minuten vor dem Trimmen
Lassen Sie die Folie abkuhlen und sich stabilisieren, bevor
Sie sie zuschneiden, und lassen Sie 3 mm Uberstand, um die
Folie richtig einzuspannen.

5. Verwenden Sie die richtige Technik an den Kanten
An den Ecken kdnnen Techniken wie Ecken mit lackierter
Kante, Schneiden und Uberlappen, und und Kaltes Vordehnen
angewendet werden.

6. Verweildauer (ber Nacht
Wenn moglich, lassen Sie das Fahrzeug vor der Auslieferung
an den Kunden Uber Nacht in der Werkstatt stehen.

SICHERHEITSVORKEHRUNGEN

Vermeiden Sie das Beschneiden, solange die Folie warm ist.

Bei der Nacherwarmung mit hohen Temperaturen darf die Folie
nicht einfach ohne erneuten Druck erhitzt werden.

Vermeiden Sie es, direkt auf Lack zu schneiden.

Vermeiden Sie Uberdehnung an den Ecken.

SEITE 4
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VORTEILE

Verwenden Sie eine Technik, die die Dehnung der Folie an der
Stelle, an der sie geschnitten wird, minimiert, um ein vorzeitiges
Versagen zu vermeiden, z. B. Einrollen am Rand, Anheben oder
Faltenbildung.

Nach dem Erwéarmen wird der Klebstoff erweicht, um den
Fluss zu erhdhen; eingeschlossene Luft und nicht aufgetragene
Bereiche werden freigelegt; sehen Sie die heiBeste Temperatur
vor, die angewandt werden kann; und bauen Sie einige
Spannungen in der Folie ab.

Das messerlose oder FinelLine-Tape bietet eine Vorschau
der Schnittlinien und verhindert das Durchschneiden des
Fahrzeuglacks.

Verwenden Sie neue Klingen fur qualitativ hochwertige
Kantenschnitte und vermeiden Sie Doppelschnitte.

Das Abkuhlen und Stabilisieren der Folie vor dem Schneiden
gewadhrleistet eine bessere Haftung an den Kanten.

Die Ecken mdgen zwar klein sein, aber die Auswirkungen in
Bezug auf die Qualitat sind enorm.

Wenn man das Fahrzeug in der Werkstatt verweilen lasst,
kann sich der Klebstoff aufbauen, bevor er den Elementen
ausgesetzt wird.

Falls ein Bereich Ubersehen wurde oder Rander unsachgeman
angebracht wurden, kann es leicht befestigt werden, ohne
durch &uBere Elemente verunreinigt zu werden.

VORTEILE

Warme Folie ist zu weich, um einen sauberen Schnitt zu
machen und gezackte Schnitte zu erzielen.

Ein erneuter Druck sorgt fur maximalen Klebekontakt,
indem der Klebstofffluss erhéht und die Luftaustrittskanale
geschlossen werden.

Tiefe Schnitte auf Lack sind anfallig flr das Abldsen von Lack,
wenn die Grafik entfernt wird.

Die Ecken laufen in einem kleinen Bereich zusammen und
haben nicht gentigend Klebstoff, um einen stark beanspruchten
Bereich an Ort und Stelle zu halten.


https://www.yellotools.com/shop/CarWrapping/Werkzeuge-Hilfsmittel/Fineline-Tape::2045.html?language=de
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WARTUNG

EMPFOHLENE VORGEHENSWEISE

1. Waschen sie ein foliertes Fahrzeug regelméBig
Handwdsche wird bevorzugt, aber wenn Sie eine
automatische Autowaschanlage benutzen, verwenden Sie die
kontaktlose Option.

2. VorsichtsmaBnahmen fiir die Reinigung mit
Hochdruckreinigern

Der DUsendruck sollte 90 Bar (1.300 PSI) nicht Uberschreiten.
Halten Sie die Spitze mindestens 1,5m vom Fahrzeug entfernt,

und der Spruhwinkel darf nicht kleiner als 60° von der
Senkrechten sein.

SICHERHEITSVORKEHRUNGEN

Lassen Sie eine Woche ab dem Einbaudatum verstreichen,
bevor Sie das Fahrzeug waschen.

Halten Sie stets das vom Hersteller empfohlene
VerdUnnungsverhaltnis von Reinigungsmittel und Wasser ein.

ENTFERNUNG

EMPFOHLENE VORGEHENSWEISE

SLX+ With FLITE Technology’

VORTEILE

Waschen Sie ein foliertes Fahrzeug regelmafig, um seine
Langlebigkeit zu gewéahrleisten. Die kontaktlose Autowasche
minimiert das Risiko von Kratzern, Absplitterungen,
Verwirbelungen und Kantenabhebung im Vergleich zum
burstenartigen Reinigungsverfahren.

Siehe TIPP 46: Nachpflege- und Reinigungsanweisungen flr
Fuhrparkgrafiken

VORTEILE

Warten Sie eine Woche vor dem Waschen, um zu verhindern,
dass die Folie gestort wird, wenn sie sich ihrer maximalen
Haftung nahert.

Eine zu konzentrierte Losung kann sowohl den Klebstoff als
auch das Vinyl beschadigen.

VORTEILE

1. Verwenden Sie Wédrme, wenn Sie die Folie entfernen
Erhitzen Sie die Folie auf 30°C - 65°C, bevor Sie sie vom
Fahrzeug abziehen.

2. Ziehen Sie die Folie vorsichtig ab
Entfernen Sie die Folie in langsamer und gleichmaBiger
Geschwindigkeit in einem Winkel von nicht mehr als 90°.

SEITE 5

Die Entfernung wird einfacher, weil die Folie durch

Warme weich wird, um die Scherhaltekraft des Klebstoffs
vorlbergehend zu verringern und gleichzeitig die Gefahr des
ReiBens zu reduzieren.

Es besteht ein persdnliches Sicherheitsrisiko und ein
potenzieller Schaden am Fahrzeug, wenn eine Folie abgezogen
wird. Wenn die Folie plotzlich reit, kann der Installateur von
einer Plattform fallen und/oder das Fahrzeug beschadigen.

Ein langsames und gleichmaBiges Tempo ist erforderlich,
da eine plétzliche Anderung der Kraft beim Abziehen eine
Lagenabldsung, Delaminierung und/oder einen Folienriss
verursachen kann.

Siehe TIPP 44: Entfernung von Fahrzeugflotten- und
Fahrzeugvollverklebungen


https://www.arlon.com/eu_de/support/tips-and-tricks/46-fleet-graphics-post-care-cleaning-instructions-eu-de
https://www.arlon.com/eu_de/support/tips-and-tricks/46-fleet-graphics-post-care-cleaning-instructions-eu-de
https://www.arlon.com/eu_de/support/tips-and-tricks/44-fleet-vehicle-wrap-removal-eu-de
https://www.arlon.com/eu_de/support/tips-and-tricks/44-fleet-vehicle-wrap-removal-eu-de

